IMPORTANTE

Para sua propria seguranca,

antes de operar esta maquina,
interpretar todo o conteldo deste
Manual de Operacao.
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PRENSA REATIVADORA

A Prensa Reativadora é a nossa maquina para umidificar os cabedais de calcados,
antes da montagem do bico.

Totalmente automatica pneumatica, possui depdsito de acrilico localizado acima do
conjunto de prensagem, o que permite a regulagem eletronica da quantidade de
vapor, por gravidade.

Interruptor para com ou sem vapor.

Acionamento automatico, bastando a colocacao da forma do sapato mais o cabedal.
Pode ser utilizado somente um posto de trabalho, quando a maquina for dupla, para

uma producao menor.

Manual Para Instalaciao

1 - Conectar eletricidade 220 volts monofasico.

2 - Conectar a rede de ar 2kg ou 20 libras.

3 - Ligar a chave geral.

4 - Aguardar a temperatura inferior chegar aos 100°C e a superior em 130°C, ja programadas.

5 - Colocar o cabedal na mesa com teflon, com a forma, e pressionar.

+ Utilize somente os 6leos pneumaticos e lubrificar semanalmente. O cuidado com o
nivel de éleo no lubrifil, lubrificar e limpar o equipamento, asseguram a vida Util e
evitam desperdicios de tempo e valores futuros.

+ O mau uso do equipamento extingue a garantia do mesmo.

Em caso de divida, consulte o fabricante.
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DIMENSOES: Simples Dupla
Producao estimada: 800 pares/dia 1600 pares/dia
Voltagem: monofasica 220V 1000W
Consumo de ar: 1,00m3/hora 1,5m3/hora
Altura: 1700 mm 1700mm
Largura: 500 mm 700mm
Profundidade: 620 mm 620mm
\ Peso liquido: 90 kg 150 kg j}




Esquema de Ligagao:
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QISTEMAS DE AUTOMAGAO
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Caracteristicas Técnicas:
Hardware: Mini Multi Fungdes MMFT2 REV. B
Software: Prensa Rev. A

~Aphcagao: Conbrod as funghes de penaas de estam s ou
simpleameantz comp aparelio de contiole de tempo 8
Iemparalura nlegrados, o que Teduz custo 8 mAD de obra am
mlagio 3 nsialacho de aparelhos em separadn.

- Conimia de Empaslurs progamivel,

- Contrde 10 P festerese de 28 30°C)ou controe cioboy

-Pégmmammwu,l (K. PTCou PT100 sob
ancomenda)

- Eacal o8 tampo sescindvel,

- Puan por entraca simpées (pedal) ou bimanus!
{programdyd) contao secn;

- Tempo de confinagBo de binana,

- Emengins para cancelaments e proceaso.
- 3aida de lmpo. contalo seco SA.

Saids de emperatura; contaio sec 104,
- Conexio por parafust o engale rapido.
- Tenado de shmentagio B5~265VE.

Convengbes deste Manusl

mmmamem.mmm
simibolzadas [0 |oones, confomme abato rdacionade;

n = Preasonar revemente & soliar o botdo de
configuracio g2 lemperalur.

nt’- Fressonar @ manies (eq sonad po
aprokimadaments % o bolso de conbguragio de
lemperatg,

u = Preasoar brevemente & soltar o bodo de
confguragho de Bmpo.

W'=Mmemmammm
aproyimadaments X o batdo de conbguragio de lempa,

. = Preasoia decremento. S& mantdo pressonada,

decrements uma vez o valor & £ada 0,33, Apda 10
decremenios, allera o vakor en 1 passo acads 0.1

n = Preasonar incfemento. S mankdo preasnadn,

ncremednts uma vez o valor 3 cada 0, . Apds 10
ncremenios, altera o vake em 1 pamoa cad 018

Se em sigum modo de programagio nenhuma leda for
easonada por 208, 0 equpamento salva o dadds & sal dos
perkmatnos,

Funcionamento:

AD SIEMEE 0 onledor o MEsNo presentad & Bmperatus
medda pao s Para slaw 0 skel @ Enpesls, Bguese 0
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' {17 ok M Programasy

Para madar 0 ¥po 0 controle ene P ou PEr, dealiga-se 0 aparelihn e
bgus-as novamente, mantendo & lecla de conligrack da lempersium
pressonada O programa pede por uma serhs (156), 2 qual & recomendao
enfacamente quenko thegue 20 coneciment de e s fesmd oz atas,
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Mo Modo P, & saida deshgs quando 3 emperalua
dhegal no valor pré-programado (Preset). Ela sb volls 8 bgar
uandy a1 el s0vao Presel - Halerese.

Mo PPEr, 8 sakla comegs a colar a parkr do
momento que & lemperairs enirar na laba prédelemminada
(Preset - Pa) & desbga quando Wirapasasr o vakr de Presel. O
percentsal de tempo die & delsrminado pelo pardmetro PEr
(Percentual 03 100%), dentro de wma janeda de fem o Embém
confiurvel (P00, 13 20,0s).

O temgonzador (1) pode ser rogramado da seguants

Para-o dsparo do lempo deve ser dado um comando
bémanus fpnos 4 & 5) ou acicramenio da pedal (pno 3). A
selacio anire esleamodes de diaparo pode st ella dravés da
fobng avanals dustada abeien, ondé lambém & posahvel
ajuslar & eacala delempo.

Pars acessddas, dedhga-se o aparelo @ lga-ae
novamente, mantends a leda de confguragio de Empo
pressonada. O programa pede por uma senha (156), 8 qual &
recomendado enfaticaments que nlo chegue 80 conhemento
depesaasdeaauonizadag.

Degués dasenhad pedsdo otem pode confma oo b
manusl, que indica por quanin lempo o operalor precss foar
pressonandn o Dimanud (3l @ prenss descer lodo o Beu
P pEE comegar 8 lemporza. Se regulads sbabo de
0,18, 3 lemporiz agho & aconads porpedal,

Jaaescata de lemgd pode sef configuradaem 99,95 (E-
0), 55 (E-1), 59 Smin (E-2) ou 9%0min {£-3).

OBS5: Depois de acionads a saida & disparada 3
cotagem de tempo, o operador lem a opglo de cancelar o
processo | ClA) atravis de um novo aclonamento
emgualyuer umadas enlradas de Bimanual.




